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Empowering You

- Vordruck DIN 2099 - A -

Einheitliches Schema fiir die Angaben
liber kaltgeformte zylindrische Druckfedern

Nur funktionswichtige Angaben eintragen und Zutreffendes ankreuzen!
MaRliche Uberbestimnmung vermeiden! Falls erforderlich, bei t den Index k
hinzufigen (siehe DIN EN 13906-1).

Aus Grunden wirtschaftlicher Fertigung die zulassigen Abweichungen
moglichst grofld wahlen!
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Toleranz von D_oder D, angeben!

O Form 1

Federenden angelegt und geschliffen
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Anzahl der federnden Windungen n= S

Gesamtanzahl der Windungen n, = S

2

Windungsrichtung O rechts O links
3

Entgraten der Federenden

O nicht O innen O aullen

4

Arbeitsweg (Hub)
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5

Lastspielfrequenz | = S 1/min

6

Arbeitstemperatur-Bereich von ‘ ‘ bis ‘ ‘ 1/min

7

Draht- oder Staboberflache O gezogen O gewalzt
O spitzenlos geschliffen O Feder kugelgestrahlt

8

Oberflachenschutz ‘ ‘

9

Werkstoff nach DIN

Zuldssige Schubspannung ‘ N/mm?

(nach DIN EN 13906-1,Bild...
gerechnet mit Schubmodul G

‘ N/mm?

10

Zulassige Abweichnungen nach DIN 2095
Gltegrad
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Draht- oder Stabdurchmesser d je nach verwendeten Halbzeug
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O nach ‘ ‘

O nach ‘ ‘ nach DIN
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11

Fertigungausgleich durch

a) wenn eine Federkraft und die zugehorige O L,
Lange vorgeschrieben sind

b) wenn eine Federkraft, die zugehorige O n und
Lange und L vorgeschrieben sind d
O nund

D..D

Q) wenn zwei Federkrafte und die zugehérigen O L,nund
Langen vorgeschrieben sind d
O L,nund

De’ D\'
12
Setzlange L = S mm - Pruffedern setzen!
Ubrige Federn O gesetzt liefern - Ungesetzt zu liefernde Federn

dirfen langer seinals L
O ungesetzt

13

Zusatzliche Angaben
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